Technologicky postup

Sanacni systém

pro vlhké a zasolené zdivo
Z-SAN

(splnujici pozadavky smérnice 2-2-91 WTA)

PRIPRAVA PODKLADU

Pfed samotnou aplikaci omitek Z-SAN je velmi dllezita pfiprava podkladu. Je proto nutné vénovat provadéni této etapy zvy$enou pozornost
a péci. Pro spravné provedeni sanac¢niho zasahu je nezbytné odstranit starou omitku a to nejméné 60 cm nad Uroven zjisténé hranice
vlhkosti a vykvétd. Nasleduje velmi dudlezita operace, kterou zejména u zasoleného zdiva odstranime velké mnozstvi solnych produktd
a zaroven zajistime zlepSeni soudrznosti nové omitky s podkladem. Touto operaci je vySkrabani malty ze spar zdiva, a to do hloubky cca
20 mm. Odstranovani staré omitky a Cisténi podkladu se provadi mechanicky, nikdy neprovadéjte tlakovou vodou!

Poskozené a rozpadajici se zdici prvky (cihly, kAmen atp.) je nutné vymeénit nejlépe za pouziti zakladni sana¢ni omitky Z-SAN 30, pfipadné
klasické zdici malty. Ziskanou sut v zadném pfipadé nepouzivejte pro druhotné pouziti jako zasypu nebo jako kamenivo do zdicich malt apod.
Tato sut mize obsahovat zna¢né mnozstvi $kodlivych soli a stala by se tak jejich silnym zdrojem! Sut z otluéené omitky musi byt odvezena
mimo objekt!

Dal$im krokem pfipravy podkladu je naneseni kotviciho prostfiku Z-SAN K. Ten je nezbytny u kamenného a smiSeného zdiva (kombinace
nékolika typl staviv, napf. cihla, kAmen apod.), je v8ak vhodné ho pouZit i na cihelné zdivo. Prosttik se provadi tzv. sitovym zplsobem
(8achovnicoveé) pouze na maximalné 50-ti % sanované plochy, tedy nikoli celoplo$né (z ddvodu zachovani difize souvrstvi).

Prostfik Z-SAN K je jednoslozkova sucha maltova smés dodavana v pytlich o hmotnosti 25 kg. Na stavbé se pfipravi smichanim sypké slozky
a vody. Rozmichany prostfik se nanasi ruéné na vy$e popsanym zplsobem ocistény, popf. vyspraveny a jen mirné navlhéeny podklad (pfi
vy$§im zavlh€eninepredvlhCovat!). Tuto vrstvu je nutno ponechat alespon 12 hodin vyzrat. Pfipadné lokalni nerovnosti a prohlubné se vyrovnaji
zakladni sana¢ni omitkou Z-SAN 30. Tyto vyspravky se nechaji alespon 24 hodin vyzrat pfed nanasSenim dalSich vrstev.

Nanaseni a tpravy vrstev omitek Z-SAN 10, 20, 30

Podkladni sanaé¢ni omitka Z-SAN 30 i sana¢ni omitka Z-SAN 20 se nanéa$eji jako tradi¢ni jadrova omitka. Jelikoz pro spravnou funkénost
omitky je nezbytny vysoky obsah vzduchovych péra ve strukture omitky, je pfi pfipravé malty velmi ddlezity proces michani. Malta se pfipravuje
vsypavanim sypké slozky do vody a naslednym michanim, které musi byt provedeno alespon v posledni fazi nucenym zpUtsobem, tedy:

1. pomoci elektrického michadla (metla, Snek) po dobu cca 2 minuty po vsypani smési do vody a doplnéni kone¢né davky vody
(rychlost otacek vétsi nez 300 ot/min.),

2. v michac¢ce s nucenym zplsobem michani (cyklon) pfi minimalnich ota¢kach 150 ot/min. po dobu 3 minuty od vsypani celé davky
suché smési do michacky a doplnéni kone¢né davky vody.

3. v bézné spadové stavebni michacce, kde se provede promichani suché smésis kone¢nou davkou vody a poté domichani elektrickym
michadlem — metla, $nek, pfi mensich objemech, popf. pomoci nastavce k vrtacce, a to ve stavebnim kolecku ¢&i v jiné pracovni
nadobé po dobu min. T minuty.

Pro strojni nanaseni jsou vhodné omitaci stroje, které umoznuji del$i promichavani smési s vodou pred vlastnim nastfikem na sténu, napt.
omitaci stroj zn. PFT—G4. Pozadavek dostate¢ného promichani smési pfed nastfikem nesmi byt podcenén! Pro spravnou funkci omitek je
nezbytné, aby pfi provadéni byly dodrzeny tloustky jednotlivych vrstev systému tak, jak byly navrzeny.

Bezprostifedné po ztuhnuti vrstvy, na kterou ma byt nanesena dalsi, je tfeba provést zdrsnéni povrchu. Pfed omitanim dalsi vrstvy je nezbytné
ucinit technologickou prestavku a to 1 den /1 mm tloustky vrstvy (v souladu s doporu¢enimi WTA).
Touto prestavkou zajistite:

1. omezeni pronikani skodlivych soli do jednotlivych vrstev omitky v okamziku, kdy jsou jesté v ¢erstvém stavu a hydrofobni Gprava
zatim nenabyla dostate¢né ucinnosti; z tohoto dlvodu je prodleva v pfipadé kombinace vyssiho zasoleni a vihkosti zcela zasadné
nutna!!

2. aktivaci vSech zuslechtujicich aditiv obsazenych ve smési,

3. probéhnuti rozhodujici ¢asti objemovych zmén omitky vlivem vysychani a omezeni vzniku trhlin na finalnim povrchu omitky.

Pred nanaSenim dalsi vrstvy podklad opét na povrchu mirné navlhcete. Po nahozeni posledni vrstvy vyhladte povrch omitky do kone¢né
podoby pomoci dfevéného, pfipadné polystyrénového hladitka.

V zadném pripadé neprovadéjte filcovani. Zatazenim povrchu filcovanim ¢i hlazenim plechovymi nebo plastovymi hladitky zhorsite
difdzni schopnost omitky!

V pfipadé pouziti podkladni sana¢ni omitky Z-SAN 30 musi byt na ni vzdy aplikovana sanaéni omitka Z-SAN 20 !!!, jinak nebude zabezpecen
suchy povrch souvrstvi. Stukovani se provadi systémovym $tukem na sanacni omitku Z-SAN 10. Pfed jeho pouZitim je v8ak opét nutna
technologické prestavka 1 den / mm tloustky podkladni vrstvy. Stuk se zpracovava ruéné klasickym zplisobem. Ani v tomto pfipadé
neprovadéjte filcovani a k vyhlazeni pouZijte opét pouze dfevénych nebo — pro snadnégjsi praci — polystyrénovych hladitek. Stuk ma zrnitost
bézného vapenného Stuku (O - 0,5 mm). Zpracovavejte pfi teplotach podkladu, vzduchu i materialu nad + 5 °C a pod +30 °C.

Spotfeba prostfiku Z-SAN K je cca 1 - 1,5 kg/m?.

Spotieba sanaéni omitky Z-SAN 20 je cca 22,5 kg/m? pfi tloustce vrstvy 20 mm (+ cca 2 kg/m? pro vyplnéni progkrabanych spar) a Z-SAN 30
cca 11 kg/m? pfi tloustce vrstvy 10 mm.

Spotieba $tuku na sana&ni omitku Z-SAN 10 je cca 2,5 kg/m?.

Je nepfipustné pfidavat do suchych smési jakékoli dalsi prisady (pisek, cement apod.).
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KONECNA POVRCHOVA UPRAVA

Jako finalni Upravu je nutno pouzit zdsadné vrstvu s nizkym diféznim odporem vici prostupu vodni pary. Pro rozhodovani o vhodnosti Gpravy
z pohledu difuze jsou dilezité tyto parametry:

« hodnota faktoru difizniho odporu "m", | « velikost ekvivalentni tloustky vzduchu Sd = t. m (t = tloustka vrstvy)

Pro ekvivalentni tloustku vzduchu musi platit, Ze Sd < 0,2 m. Hodnota m by méla byt mensi nez 1000. Témto parametrdm obvykle vyhovuji tzv.
silikatové barvy. V souladu s timto pravidlem dodavame pro kone¢nou Upravu omitkového souvrstvi silikatovy natérovy. Pro objekty pamatkové
chranéné dodavame vapenné natéry.

Pro zachovani funkénosti nelze plochy omitnuté sana¢nim omitkovym systémem zakryvat zadnymi dal$imi vrstvami, které zamezi odparovani
vlhkosti do okolniho vzduchu (obklady ap.)

Pozor: nevhodnou finalni povrchovou tipravou Ize znehodnotit funkénost sanaéni omitky a tim i vysledek provedené sanace!
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