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SLOZENI

Jednoslozkova omitkova smés na bazi mineralnich pojiv, plniva zrnitosti do 4 mm a modifikujicich prisad, které zarucuji vysokou pridrznost k
podkladu, sniZenou nasakavost, dlouhodobou odolnost proti povétrnostnim vlivim, estetické plsobeni a vybornou zpracovatelnost.

POUZITi

Omitkovina FASO 120B je uréena pro konecnou povrchovou Upravu venkovnich jadrovych omitek, popr. i zateplovacich systému. Pri
spravném zpulsobu zpracovani vytvari esteticky finalni povrch omitanych ploch. Material lze pouzit pro technologii Skrabaného i
strikaného brizolitu.

APLIKACE

Pred samotnou aplikaci omitkoviny FASO 120B je dulezita priprava podkladu. Vhodnymi podklady jsou vyzralé soudrzné cementové,
vapenocementové ¢i polymercementové (KERAMOFIX Super nebo KERAMOFIX Flex) vrstvy, renovacni stérka FASO RN, popr. i beton
apod. Podklad je nutno vyspravit, ocCistit od prachu, necistot a mastnych skvrn. Takto pripraveny podklad se osetri penetracnim
natérem PENECO; nové nezaprasené podkladni vrstvy staci predvlhcit vodou. Pripadny penetr. natér vsak musi vyschnout (min. 4 hod.).
Podklad ma byt vlhky (predvlhcen vodou), nikoli vSak mokry.

Smés smichejte s vodou v takovém poméru, aby vznikla vlacna, dobre roztiratelna pasta pro ru¢ni nanaseni - pro technologii
Skrabaného brizolitu (0,18 - 0,20 | vody na 1 kg smési, tj. 4,5 - 5,0 | na pytel 25 kg). Smés dikladné promichejte a nechte cca 5 min.
zrat a opét promichejte. V pripadé tonovani smési do pozadovaného odstinu je vhodné promichat najednou vétsi mnozstvi smési
(nékolik pytli) a postupny odbér pripravené smési pro nanaseni ihned dopliiovat dal$i rozmichavanou smési, aby bylo dosazeno barevné
stalosti v plose. Pro michani je dostatec¢na bézna spadova michacka, lze vSak pouzit i elektrickych spiralovych michadel. Michejte vsak
nizkymi otackami (do 200 ot./min.). Takto pripravenou hmotu nanasejte ocelovymi hladitky v rovhomérné tloustce cca 8 mm, v plose
vyrovnejte (strhnéte, popr. drevem lehce zahlad'te) a nechte castecné zpevnit (dle pocasi 5 az 20 hodin). Poté povrch celoplosné
preskrabejte pomoci specialnich Skrabek opatrenych ocelovymi brity. Technologicky postup a velikosti nanasenych ploch musi byt
voleny tak, aby nanaseni a dezénovani povrchu na sebe plynule navazovalo z divodu zachovani stejnobarevnosti a rovnomérnosti vzoru.
Po oskrabani povrchu zbytkovy prach neomyvat!!, postaci omést. Pri technologii stfikaného brizolitu smés nanasejte na stejné
pripraveny podklad pomoci vhodného strikaciho zafizeni, popf. pomoci fasadnického mlynku rovhomérnym zplsobem a ponechte
vyzrat.

Zpracovavejte pri teplotach vzduchu i podkladu nad +5 °C (u probarvenych nad + 10 °C) a pod +25 °C a ne za desté. Pri provadéni musi
byt fasada kryta plachtami (sitémi) proti nerovhomérnému schnuti (riziko rozdil v barevné sytosti) vlivem slunec¢niho. osvitu. Plochy z
probarvenych smési jsou az do zkarbonatovani nachylné na rozdily v barevné sytosti vlivem primého pretékani vody po povrchu.

S dotazy tykajicimi se aplikace se obrat'te na vyrobce, popr. vaseho prodejce.

ZAKLADNI CHARAKTERISTIKY

Objemova hmotnost v suchém stavu 1700 + 50 kg/m?3
Pevnost v tlaku po 28 dnech min. 2,5 MPa

Pevnost v tahu za ohybu po 28 dnech min. 0,9 MPa
Pridrznost po 28 dnech min. 0,6 MPa
Kapilarni nasakavost vody W24 max. 0,9 kg/m2 (W 1)
Koeficient propustnosti vodnich par p max. 20
Mrazuvzdornost M 25

Tepelna vodivost max. 0,93 W/(m.K)
Zrnitost 0-2 mm

Reakce na ohen trida A (nehorlava)

OSTATNi CHARAKTERISTIKY

Barva (zakladni provedeni) bila

Sypna hmotnost 1480 + 50 kg/m?

Davka vody 0,18 - 0,20 l/kg hmoty

4,5-5,01 /pytel 25 kg

40 minut od smichani s vodou
cca 15,0 kg/m? (Skrabany brizolit)
cca 5,5 kg/m? (stiikany brizolit)

Zpracovatelnost
Spotreba:

OSTATNi DOPORUCENI
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Dodatec¢né pridavani pojiva, pisku a prisad nebo prosévani smési se nepovoluje.

OCHRANA ZDRAVI
Vyrobek obsahuje cement a dalsi netoxické chemické prisady. Smés mize mit pri zanedbani osobni hygieny nepfiznivy vliv predevsim na
pokozku a sliznice, stejné jako jiné materialy obdobného charakteru. Pri praci chrante pokozku a sliznice pred primym kontaktem. Za timto
Ucelem pouzivejte bézné ochranné pomucky jako rukavice, bryle, respiratory. Podrobné informace - viz bezpecnostni list vyrobku.

SKLADOVANI TRVANLIVOST
Smés je dodavana v papirovych pytlich s polyetylénovou vlozkou. Hmotnost obsahu je 25 kg. Skladujte v suchém prostoru a spotrebujte do 12
[ mésicli od data vyroby.
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