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DUROPIN ER 10

DUROPIN ER 10 je roztok dvouslozkové natérové hmoty na bazi syntetické pryskygice S
obsahem plniv a pigmentd ve smési vysokovroucich rozpoustédel o hustoté asi 1170 kg/m"~.

PouZziti:

Kombinace slozek A a B (tvrdidlo) DUROPINu ER 10 se pouziva jako natérova

podlahovina pro bezpraSnou povrchovou dapravu betonu, pfipadné jinych soudrznych
materialt, napf. dfevotfisky ap.
Pouziva se v prostfedi vyrobnich hal, montdznich dilen, strojoven, skladu atd. Je pouzivan
vSude tam, kde je pozadovana vysoka odolnost proti odéru, dobréa pfilnavost k podkladu,
omyvatelnost, pfip. i ¢asteéna chemicka odolnost. DUROPIN ER 10 v Sedém provedeni je
vhodny i pro natéry betonovych ploch v potravinafskych provozech.

Aplikace:
Pomér michani: DUROPIN ER 10(slozka A) 100 hmotn. dily + slozka B 25 hmotn. dily

DUROPIN ER 10 se vyrabi v téchto nenormalizovanych barevnych odstinech : bily
Sedy, zeleny, modry, Zluty, okr, cervenohnedy, cerny. K dosaZeni Sirsi  Skaly
barevnych odstlnu Ize uvedené zakladni odstiny misit v libovolném poméru. Miseni
dvou nebo vice odsting se provadi za intenzivniho michani pomoci mechanického
michadla. Nestandardni barevné odstiny je moZno vyrobit po dohodé s vyrobcem.

DUROPIN ER 10 se nanaSi nejlépe asfaltérskymi koStaty nebo velurovymi vale¢ky apod. na
suchy, nejméné 28 dni vyzraly betonovy podklad, jehoz povrch nesmi byt kletovan. Na povrchu
nesmi byt vystouplé cementové mléko. Povrch musi byt zbaven vSech mechanickych necistot,
mastnot, zbytk( starych natérua.

Podle povahy nezadoucich necistot se jejich odstranéni provadi zametenim, pramyslovym
vysavacem, zbrouSenim, frézovanim apod. Pfed vlastnim zpracovanim se DUROPIN ER 10
dokonale promicha v celém obsahu tak, aby se dobfe dispergovaly hrubSi podily plniva, které
delSim skladovanim mohly klesnout ke dnu.

Pak se za stéalého m|chan| vnasi odpovidajici mnozstvi tvrdidla (slozka B). Zpracovatelnost
aktivované smési je pfi 20°C max. 4 hodiny.

Teplota podkladu by nem é&la klesnout pod 15 °C. Podminkou pro trvanlivost vrstvy je
trvale suchy podklad . V opacnem pfipadé vzlindnim spodni vlhkosti doch&zi ve vétsiné
pfipadu k odlupovani natéru. U vice namahanych ploch nebo poréznich podkladt doporucujeme
provést penetraci pomoci jednoslozkové pryskyr|ce PUROFIN 10. Spotfeba penetracniho
prosttedku se pohybuje od 0,3 do 0,8 kg/m® v zavislosti na savosti podkladu. Pfipadné
praskliny nebo trhliny v podkladu lze velmi dobfe odstranit zatmelenim epoxidovymi tmely.
Natér DUROPINem ER 10 se provadi nejdfive 24 hodin po uvedenych Upravach podkladu v
jedné nebo vice vrstvach v zavislosti na jakosti podkladu a zpusobu a druhu naméahéani. Vice
namahané plochy (expedi¢ni rampy ap.) doporucujeme opatfit tfemi natéry. Mezi provedenim
jednotlivych natérd musi byt technologick&a pfestavka 24 hodin.

Roztirani DUROPINu ER 10 se provadi tak, aby tlouStka jednoho néatéru byla max. 100-200
um. Pfed vlastnim natérem se konzistence DUROPINu ER 10 upravuje cca 10 % ChsS- Redidla
% nebo ChS-Redidla 223 v zavislosti na teploté podkladu, okoli i samotného materialu. Pfi
provadéni silnéjSich vrstev totiz dochazi k horSimu odpafovani v natéru obsaZenych
rozpouStédel a prodluzuje se doba potfebna k dokonalému vytvrzeni. V extrémnim pfipadé
muze dojit i k tvorbé trhlinek na povrchu podlahy, v prohlubnich nerovné podlahy maze dojit k
mramorovani povrchu v disledku rozvrstveni pigmentd o razné hustoté.

Pro zlepSeni protiskluznych vliastnosti povrchu DUROPIN ER 10 je vhodné provést dodatecny
posyp povrchu nevytvrzeného konecneho natéru jemnym suchym kiemennym piskem
(sklafsky pisek ap.). Nezakotveny posypovy material se po vytvrzenl odstrani zametenim.
Optimalnich vlastnosti dosahne vytvrzeny DUROPIN ER 10 pfi 20°C za 48 hodin po provedeni
koneéného natéru.

Parametry:

Netékavé latky pfi 140°C 60%

Zasychéani filmu stadium 1 max. 90 min.
Zasychani filmu stadium 5 max. 24 hod.

Vzhled Nizkoviskdzni natérova hmota s obsahem pigmentu
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Chemicka odolnost:

Médium Konc. po 6 m ésicich Médium Konc. po 6 m ésicich
Kyselina 10% vyhovuje zména barvy Perchloretylen vyhovuje
Kyselina dusi¢na 10% vyhovuje zména barvy Kyselina sirova 10% vyhovuje - zména barvy
Etylacetat vyhovuje kratkodob é Kyselina mlé¢éna 5% vyhovuje
Kyselina octova 10% vyhovuje zména barvy Voda pitna vyhovuje
Hydroxid sodny 10% vyhovuje Saponat 5% vyhovuje
Amoniak 10% vyhovuje Nafta motorova vyhovuje
Chlorid sodny 10% vyhovuje Benzin motorovy vyhovuje
Chlornan sodny 10% vyhovuje Fridex vyhovuje
Peroxid vodiku 10% vyhovuje Brzdova kapalina vyhovuje

Fenol 5% nevyhovuje Strojni olej vyhovuje

Xylen vyhovuje Hydraulicky olej vyhovuje
Etanol 10% vyhovuje Vyjety olej vyhovuje

Misici pom ér kompozice:
DUROPIN ER 10 Slozka A SloZzka B
Hmotnostni dily 100 25

Spotieba:
Cca 0,2 kg/m? pti jednom natéru.

Baleni:

DUROPIN ER 10 — sl. A se plIni do plechovych obalG s odnimatelnym vikem o hmotnosti 20 kg.
Tvrdidlo (sl. B) je dodavano v sudech o hmotnosti 180 kg a v PE konvich o obsahu 50 a 20 kg,
CHS-Redidlo Z a CHS-Redidlo 223 se dodavaji v sudech o hmotnosti 170 kg.

Ostatni doporu €eni:

Udaje o vlastnostech vyrobku a jeho zpracovani byly ziskany laboratornim méfenim a
aplikaénimi zkouSkami. Prospekt vSak m(ze jen pravné nezavazné poradit, zpracovani vyrobku
je nutno pfizptsobit konkrétnim podminkdm. Pro dalSi informace nas prosim vzdy kontaktujte

Ochrana zdravi:
Podrobné daje tykajici se bezpeéného zachazeni a ochrany zdravi jsou uvedeny
v bezpeénostnim listu.

Skladovani:
Skladuje se v uzavienych obalech, v krytych suchych skladech p¥i teploté 15-30°C oddélené
od tvrdidel. Zaruéni doba je 12 mésicu od data vyroby.

Datum vydani: 24.dubna 2013




